
KANYA142

*

Indications de commande N° de référence

Auto-taraudant *
Filetage Profilés base
M1  M2 S 50/40 30
M14.5 M6 6  A33–06
M14.5 M8 8 A33–08

M13 M5 6 B33–05
M13 M6 6  B33–06
M13 M8 8 B33–08

* Non approprié pour roues/pieds réglables

Indications de commande N° de référence

Filetage Base Ø perçage
M D x L 50
M5 8 x 22 A33–85 Ø8 x 21.5
M6 10 x 27 A33–86 Ø10 x 27

50/40
M8 13 x 28 A33–88 Ø13 x 28.5

40/30
M5 8 x 22 B33–85 Ø8 x 15
M6 10 x 27 B33–86 Ø10 x 18

Indications de commande N° de référence

Outils de réglage pour M8 E96–8

Application
L’insert fileté auto-taraudant offre l’avanta-
ge de ne demander aucun usinage pour fi-
xer les éléments de face. Des fixations op-
timales sont en premier lieu celles
soumises à des contraintes de traction.
C’est-à-dire qu'il est déconseillé d’effectu-
er le montage de pieds réglables ou de
roues pivotantes.

Noter qu’il n’y a pas de filetage dans la zo-
ne * de la vis à six pans.

Description
Acier galvanisé

Application
La cheville en deux parties brevetée
s’écarte au montage pour s’ancrer dans le
composant et se verrouille pour épouser
ainsi la surface.

La fixation de la cheville est effectué en
une seule phase avec l’objet. Un moletage
périphérique maintient le cône dilateur à
ras de la surface dans l’alésage, la douille
s’écarte au moment du verrouillage de la
vis (vis courante) au dos du profilé.

Description
Acier galvanisé

Insert fileté auto-taraudant Cheville taraudée

Fixation sur profilé

Fixation sur tôles*

Fixations sur tubes

Inserts
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KANYA 163

	Indications de commande	 N° de référence

Auto-taraudant *
Filetage 					    Profilés base
M1  	M 2	S	  50/45/40	 30
M14.5 	 M6 	 6  	 A33–06	
M14.5	 M8	 8 	 A33–08	

M13	 M5 	 6 		  B33–05
M13 	 M6 	 6  		  B33–06
M13	 M8	 8 		  B33–08

* Non approprié pour roues/pieds réglables

KANYA142

*

Bestellangaben Bestellnummer

Selbstschneidend *
Gewinde Profile Basis
M1  M2 S 50/40 30
M14.5 M6 6  A33–06
M14.5 M8 8 A33–08

M13 M5 6 B33–05
M13 M6 6  B33–06
M13 M8 8 B33–08

* Nicht geeignet für Rollen/Stellfüsse

Bestellangaben Bestellnummer

Gewinde Basis Bohr-ø
M D x L 50
M5 8 x 15 A33–85 Ø8 x 21.5
M6 10 x 18 A33–86 Ø10 x 27

50/40
M8 13 x 25 A33–88 Ø13 x 28.5

40/30
M5 8 x 15 B33–85 Ø8 x 15
M6 10 x 18 B33–86 Ø10 x 18

Bestellangaben Bestellnummer

Stellwerkzeug für M8 E96–8

Anwendung
Der selbstschneidende Gewindeeinsatz
bietet den Vorteil, dass keine Bearbeitung
nötig ist, um eine Befestigung von
Elementen stirnseitig zu erstellen. In erster
Linie sind nur auf Zug beanspruchte
Befestigungen optimal. Das heisst, eine
Aufnahme von Stellfüssen oder Lenkrollen
ist nicht zu empfehlen.

Es ist zu beachten, dass im Bereich * vom
Innensechskant kein Gewinde besteht.

Ausführung
Stahl verzinkt

Anwendung
Der patentierte zweiteilige Dübel verankert
sich bei der Montage durch Aufspreizen
fest und verdrehsicher im Bauteil und
schliesst dabei bündig mit der Oberfläche
ab.

Der Dübel wird direkt mit dem Objekt in
eine Bohrung gesetzt. Eine umlaufende
Rändelung hält den Spreizkonus ober-
flächenbündig in der Bohrung, die Hülse
spreizt sich durch Festziehen (handelsübli-
che Schraube) verdrehsicher an der
Profilrückseite.

Ausführung
Stahl verzinkt

Gewindeeinsatz selbstschneidend Gewindedübel

Befestigung an Profil

Befestigung an Blechen

Befestigung an Rohren

Gewindeeinsätze


