
KANYA142

*

Order data Order number

Self-cutting *
Thread Extrusion base
M1  M2 S 50/40 30
M14.5 M6 6  A33–06
M14.5 M8 8 A33–08

M13 M5 6 B33–05
M13 M6 6  B33–06
M13 M8 8 B33–08

* Not suitable for casters/levelling feet

Order data Order number

Thread Base Hole ø
M D x L 50
M5 8 x 22 A33–85 Ø8 x 21.5
M6 10 x 27 A33–86 Ø10 x 27

50/40
M8 13 x 28 A33–88 Ø13 x 28.5

40/30
M5 8 x 22 B33–85 Ø8 x 15
M6 10 x 27 B33–86 Ø10 x 18

Order data Order number

Clamping tool for M8 E96–8

Application
The self-cutting threaded insert has the
advantage that no machining is required in
order to attach elements on the face.
Connections subject to tensile stress are
primarily only ideal. This means that
 attaching levelling feet or casters is not
 recommended.

Note that there is no thread around * the
hexagon socket.

Specification
Zinc-coated steel

Application
The patented two-part dowel is securely
anchored in the component during assem-
bly by spreading apart whilst being flush
with the surface.

The dowel is placed directly into the hole
with the object. The circumferential knur-
ling keeps the expanding cone in the hole
flush with the surface, the sleeve expands
as it is tightened (commercially available
screw) against rotation to the rear of the
extrusion.

Specification
Zinc-coated steel

Self-cutting threaded insert Threaded dowel

Attachment to extrusion

Attachment to sheets

Attachment to tubes

Threaded inserts
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KANYA 163

	Order data			O  rder number

Self-cutting *
Thread			E   xtrusion base
M1  	M 2	S	  50/45/40	 30
M14.5 	 M6 	 6  	 A33–06	
M14.5	 M8	 8 	 A33–08	

M13	 M5 	 6 		  B33–05
M13 	 M6 	 6  		  B33–06
M13	 M8	 8 		  B33–08

* Not suitable for casters/levelling feet

KANYA142

*

Bestellangaben Bestellnummer

Selbstschneidend *
Gewinde Profile Basis
M1  M2 S 50/40 30
M14.5 M6 6  A33–06
M14.5 M8 8 A33–08

M13 M5 6 B33–05
M13 M6 6  B33–06
M13 M8 8 B33–08

* Nicht geeignet für Rollen/Stellfüsse

Bestellangaben Bestellnummer

Gewinde Basis Bohr-ø
M D x L 50
M5 8 x 15 A33–85 Ø8 x 21.5
M6 10 x 18 A33–86 Ø10 x 27

50/40
M8 13 x 25 A33–88 Ø13 x 28.5

40/30
M5 8 x 15 B33–85 Ø8 x 15
M6 10 x 18 B33–86 Ø10 x 18

Bestellangaben Bestellnummer

Stellwerkzeug für M8 E96–8

Anwendung
Der selbstschneidende Gewindeeinsatz
bietet den Vorteil, dass keine Bearbeitung
nötig ist, um eine Befestigung von
Elementen stirnseitig zu erstellen. In erster
Linie sind nur auf Zug beanspruchte
Befestigungen optimal. Das heisst, eine
Aufnahme von Stellfüssen oder Lenkrollen
ist nicht zu empfehlen.

Es ist zu beachten, dass im Bereich * vom
Innensechskant kein Gewinde besteht.

Ausführung
Stahl verzinkt

Anwendung
Der patentierte zweiteilige Dübel verankert
sich bei der Montage durch Aufspreizen
fest und verdrehsicher im Bauteil und
schliesst dabei bündig mit der Oberfläche
ab.

Der Dübel wird direkt mit dem Objekt in
eine Bohrung gesetzt. Eine umlaufende
Rändelung hält den Spreizkonus ober-
flächenbündig in der Bohrung, die Hülse
spreizt sich durch Festziehen (handelsübli-
che Schraube) verdrehsicher an der
Profilrückseite.

Ausführung
Stahl verzinkt

Gewindeeinsatz selbstschneidend Gewindedübel

Befestigung an Profil

Befestigung an Blechen

Befestigung an Rohren

Gewindeeinsätze


